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PN 3.2 PN 4 PN 5 PN 8 PN 10 PN 12.5 PN 16 PN 20 PN 25PN 6
PN 3.2 PN 4 PN 5 PN 8 PN 10 PN 12.5 PN 16 PN 20 PN 25PN 6PE 80

PE 100

SDR SDR 41 SDR 33 SDR 26 SDR 21 SDR 17 SDR 13.6 SDR 11 SDR 9 SDR 7.4 SDR 6
ISO 4427:2007, DIN 8074/75-1999, SFS 4231/4232, AS/NZS 4130:2009, BSEN 12201:2001

1. Outside diameter : mm. (OD = ขนาดเสนผาศูนยกลางภายนอก : มม.) Nominal pressure : bar  (PN = ชั้นแรงดัน : บาร) 
Weight per meter of pipe : kg/m (W = น้ำหนักทอตอเมตร : กก./ม.) Standard Diension Ratio OD/T (SDR = อัตราสวนเสนผาศูนยกลางทอตอความหนา T = ความหนาผนังทอ : มม.) 
Minmum Required Strengh = (ความแข็งแรงขั้นต่ำของวัสดุ) Hydrostatic Design Stress (Hoop Stress) = (ความเคนตามแนวรอบวงสูงสุด : เมกะพาสคัล (Mpa.) )

2. Weight per meter of pipe base on calculated. (น้ำหนักทอไดจากการคำนวณ)
3. Actual calculated values are 6.3 bar for PE 80 ( คาที่ถูกตองจากการคำนวณสำหรับ PE 80 คือ 6.3) d d

4. We reserve amendments of measures for improvement and adjusts to the level of techinque. (บริษัทขอสงอนสิทธิ์ในการปรับปรุงขนาด เพื่อความเหมาะสมทางดานเทคนิคการผลิต)

มอก.982-2556 ISO 9001-2015



2. The measurements in mm. (หนวยวัด : มิลลิเมตร (มม.) 
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(BUTT-FUSION FITTING ) 

มอก.982-2556 ISO 9001-2015

2. The measurements in mm. ( And r> 1.5 D หนวยวัด : มิลลิเมตร (มม.) 

4. We reserve amendments of measures for improvements and adjustments to the level of technique
   (ทางบริษัทฯ ขอสงอนสิทธิ์ในการปรัขนาด เพื่อความเหมาะสมดานเทคนิคการผลิต) 

3. The above mentioned thickness based on TIS 982, others standard conforming to the standard upon request.
   (ความหนาสินคา ผลิตตามมาตรฐาน มอก.982 นอกเหนือจากมาตรฐานดังกลาวขึ้นอยูกับความตองการของลูกคา) 

1. HDPE Butt - Fusion Fittings are produced according to DIN 16963 (อุปกรณแบบเชื่อม ผลิตตามมาตรฐาน DIN 16963)                        

อุปกรณขอตอแบบเชื่อม



1. HDPE Butt - Fusion Fittings are produced according to DIN 16963 (อุปกรณแบบเชื่อม ผลิตตามมาตรฐาน DIN 16963)                        

/ ISO9008:2015ISO 9001
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(BUTT-FUSION FITTING ) 

อุปกรณขอตอแบบเชื่อม

1. HDPE Butt - Fusion Fittings are produced according to DIN 16963 (อุปกรณแบบเชื่อม ผลิตตามมาตรฐาน DIN 16963)  
2. The measurements in mm. (หนวยวัด : มิลลิเมตร (มม.) 
3. The above mentioned thickness based on TIS 982, others standard conforming to the standard upon request.
   (ความหนาสินคา ผลิตตามมาตรฐาน มอก.982 นอกเหนือจากมาตรฐานดังกลาวขึ้นอยูกับความตองการของลูกคา) 
4. We reserve amendments of measures for improvements and adjustments to the level of technique
   (ทางบริษัทฯ ขอสงอนสิทธิ์ในการปรัขนาด เพื่อความเหมาะสมดานเทคนิคการผลิต) 

มอก.982-2556 ISO 9001-2015
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สามทาง 45 ฉากลด

สามทาง 45 ลด

สามทางลด

(BUTT-FUSION FITTING ) 

สามทางลด(TEES REDUCERS) 

(TEES WYES 45 PLUS REDUCERS)

(TEES WYES 45 REDUCERS)

(CONCENTRIC REDUCERS)

อุปกรณขอตอแบบเชื่อม

1. HDPE Butt - Fusion Fittings are produced according to DIN 16963 (อุปกรณแบบเชื่อม ผลิตตามมาตรฐาน DIN 16963)                        
2. The dimensions are not show in this table use the same as ttings that not connect with the reducers and wall thick -
   ness : T, refers to Standard Dinension Ratio : SRD) หนวยวัด : มิลลิเมตร (มม.) 
3. Wereserve amendments of measures of measrues for improvemets and adjustments to the level of technique
   (ทางบริษัทฯขอสงอนสิทธิ์ในการปรับขนาด เพื่อความเหมาะสมดานเทคนิคการผลิต)
4. Concentric Tees reducer see detaiz Z only Tees wye 45 Reducers see Detail L  only Tees wye 45 plus reducers - 
   see detail A only (สามทางลด 45 C โปรดดูข้อมูลจาก “Z” / สามทางฉากลด 45 C โปรดดูข้อมูลขาก “L” เท่านั้น)

1

1

3         

มอก.982-2556 ISO 9001-2015
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(BUTT-FUSION FITTING STUBENDS HDPE) 

1. HDPE Butt - Fusion Fittings are produced according to DIN 16963 (อุปกรณแบบเชื่อม ผลิตตามมาตรฐาน DIN 16963)                        

4. Wereserve amendments of measures of measrues for improvemets and adjustments to the level of technique
   (ทางบริษัทฯขอสงอนสิทธิ์ในการปรับขนาด เพื่อความเหมาะสมดานเทคนิคการผลิต)

2. The measurements in mm. (หนวยวัด : มิลลิเมตร (มม.) 
3. The above mentioned thickness (e) based on TIS 982-2556 (PE80), others standard conforming to the standard upon request.
   (ความหนาสินคา ผลิตตามมาตรฐาน มอก.982 นอกเหนือจากมาตรฐานดังกลาวขึ้นอยูกับความตองการของลูกคา) 

มอก.982-2556 ISO 9001-2015

L

e

D1

h

D

d

อุปกรณขอตอทอแบบเชื่อม สตับเอ็น พี.อี.



/ ISO9008:2015ISO 9001

9

    
  

   

 

  

1. HDPE Butt - Fusion Fittings are produced according to DIN 16963 (อุปกรณแบบเชื่อม ผลิตตามมาตรฐาน DIN 16963)                        

4. Wereserve amendments of measures of measrues for improvemets and adjustments to the level of technique
   (ทางบริษัทฯขอสงอนสิทธิ์ในการปรับขนาด เพื่อความเหมาะสมดานเทคนิคการผลิต)

2. The measurements in mm. (หนวยวัด : มิลลิเมตร (มม.) 
3. The above mentioned thickness (e) based on TIS 982-2556 (PE100), others standard conforming to the standard upon request.
   (ความหนาสินคา ผลิตตามมาตรฐาน มอก.982-2556 PE100 มาตรฐานนอกเหนือจากนั้นขึ้นอยูกับความตองการของลูกคา) 

มอก.982-2556 ISO 9001-2015

L

e

D1

h

D

d

(BUTT-FUSION FITTING STUBENDS HDPE) 
อุปกรณขอตอทอแบบเชื่อม สตับเอ็น พี.อี.
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BACKING RINGS FOR STUB ENDS

1. The Standard Based On Waterwoks (PN10), JIS B2212 (10kg/cm² ) AND Ductile Ilon (FCD450-10) Dimension of flange conform to DIN 16963
   (มาตรฐานอางอิงตามระบบประปา (PN10),JIS
2. The measurements in mm. (หนวยวัด : มิลลิเมตร (มม.)
3. Nbr is Number of HOLES (NER = จำนวนหลุม)
4. Wereserve amendments of measures of measrues for improvemets and adjustments to the level of technique
   (ทางบริษัทฯขอสงอนสิทธิ์ในการปรับขนาด เพื่อความเหมาะสมดานเทคนิคการผลิต)

มอก.982-2556 ISO 9001-2015

อุปกรณประกอบ ACCESSORIES
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(BUTT-FUSION FITTINGS) 
อุปกรณขอตอแบบเชื่อม

2. Wereserve amendments of measures of measrues for improvemets and adjustments to the level of technique
   (ทางบริษัทฯขอสงอนสิทธิ์ในการปรับขนาด เพื่อความเหมาะสมดานเทคนิคการผลิต)

1. Wall thickness  : T, refers to Standard Dimension Ratio : SDR (ความหนาของทอ : T อางอิงจากอัตราสวนมิติมาตรฐาน)                        

มอก.982-2556 ISO 9001-2015
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(BUTT-FUSION FITTINGS) 

อุปกรณขอตอแบบฉีด

 • Wereserve amendments of measures of measrues for improvemets and adjustments to the level of technique
    (ทางบริษัทฯขอสงอนสิทธิ์ในการปรับขนาด เพื่อความเหมาะสมดานเทคนิคการผลิต)

มอก.982-2556 ISO 9001-2015
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3. Wereserve amendments of measures of measrues for improvemets and adjustments to the level of technique
   (ทางบริษัทฯขอสงอนสิทธิ์ในการปรับขนาด เพื่อความเหมาะสมดานเทคนิคการผลิต)

1. Wall thickness  : T, refers to Standard Dimension Ratio : SDR (ความหนาของทอ : T อางอิงจากอัตราสวนมิติมาตรฐาน)                        
2. Branching Tees are produce from pipe PN   10bar. (กำลังการผลิตชั้นแรงดันอุปกรณ > 10 บาร)                       > - 

มอก.982-2556 ISO 9001-2015

อุปกรณขอตอเชื่อมแบบ SOCKET
SOCKET FUSION FITTING
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SOCKET FUSION FITTINGS

มอก.982-2556 ISO 9001-2015

Clamp

Coupling

Equal tee

90 elbow

Valve PE

Reduced

Reduced tee

45 Elbow

Female Union

Femle threded coupling

Female threaded tee

Female threaded tlbow

Male Union

Male threaded coupling

Male threaded tee

Male threaded elbow

อุปกรณประเภท สวมเชื่อม
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Coupling) 

(COMPRESSION FITTINGS) 

     

 

 

อุปกรณประเภท สวมอัด

ขอตอตรง

ของอ 90 

สามทางตรง

ขอตอตรงลด

ขอตอแปลงเกลียวใน

ของอ 90 เกลียวใน

สามทางตรงเกลียวใน

แคลมรัดแยก

ขอตอแปลงเกลียวนอก

ของอ 90 เกลียวนอก

สามทางเกลียวนอก

Elbow 90°

Tee  90°C

Coupping Female Adaptor Male Adaptor

Female Elbow

Female Tee

Saddle ClampReducing

Male Eibow

Male Tee

มอก.982-2556 ISO 9001-2015
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5

ขนาด
(OD)

mm.

   

 
(HIGH DENSITY POLYETHYLENE CONDUIT)

200

90

32

ทอรอยสายไฟ HDPE

โดยระบบ HDD (Horizontal Diectional Drill)
งานติดตั้งทอโพลีเอทีลีน

1. OD = Outside diameter Unit : mm. (ขนาดเสนผาศูนยกลางภายนอก = หนวย : มม.)
2. PN = Nomianl pressure Unit : bar (ชั้นแรงดัน = หนวย : บาร) 
3. T  = Wall thickness Unit : mm. (ความหนาผนังทอ = หนวย : มม.)
4. W = Weight per meter of pipe Unit : kg/m (น้ำหนักทอตอเมตร = หนวย : กก./ม.)
5. SDR = Standard Dimension Ratio Unit : OD/T (อัตรสวนเสนผาศูนยกลางทอตอความหนา)
6. All items are accredited under TIS 982-2013 (อางอิงความหนาผนังทอตามมาตรฐาน มอก.982-2556 (TIS 982-2556)

16 S.R PE GROUP Co., Ltd.  Date : Apr.2020

225

ผลิตตามมาตรฐาน มอก. 982-2556 (TIS 982-2556) PE 80 , PE 100
Standard Dinension Ratio (SDR)

  ชั้น
คุณภาพ

ขนาด
(OD)

mm.
32
40
50
63
75
90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315

PE80
PE100
Inch

SDR 17SDR 21 SDR 13.6 SDR 11 SDR 9 SDR 7.4 SDR 6

-
PN6 PN8 PN10 PN12.5 PN16 PN20 PN25 -

PN25PN20PN16PN12.5PN8 PN10PN6
ชั้นความดัน / Nominal Pressure (PN)

1”
1 1/4”
1 1/2”

2”
2 1/2”
3”

4”

5”

6”

8”

10”

12”

T W T W T W T W T W T W T W T W
- -
- -

- -

2.0
2.5
2.9
3.5
4.2
4.8
5.4
6.2
6.9
7.7
8.6
9.6
10.7
12.1

0.32
0.49
0.68
0.99
1.44
1.85
2.34
3.07
3.82
4.74
5.95
7.38
9.20
11.72

2.4
3.0
3.6
4.3
5.3
6.0
6.7
7.7
8.6
9.6
10.8
11.9
13.4
15.0

2.0
0.37
0.58
0.83
1.19
1.78
2.28
2.85
3.74
4.70
5.83
7.36
9.01
11.38
14.30

0.25
2.0
2.4
3.0
3.8
4.5
5.4
6.6
7.4
8.3
9.5
10.7
11.9
13.4
14.8
16.6
18.7

0.19
0.29
0.45
0.72
1.02
1.47
2.18
2.78
3.49
4.56
5.77
7.11
9.02
11.06
13.89
17.59

2.4
3.0
3.7
4.7
5.6
6.7
8.1
9.2
10.3
11.8
13.3
14.7
16.6
18.4
20.6
23.2

3.0
3.7
4.6
5.8
6.8
8.2
10.0
11.4
12.7
14.6
16.4
18.2
20.5
22.7
25.4
28.6

3.6
4.5
5.6
7.1
8.4
10.1
12.3
14.0
15.7
17.9
20.1
22.4
25.2
27.9
31.3
35.2

4.4
5.5
6.9
8.6
10.3
12.3
15.1
17.1
19.2
21.9
24.6
27.4
30.8
34.2
38.3
43.1

5.4
6.7
8.3
10.5
12.5
15.0
18.3
20.8
23.3
26.6
29.9
33.2
37.4
41.5
46.5
52.3

0.46
0.71
1.10
1.74
2.47
3.56
5.30
6.83
8.58
11.18
14.13
17.45
22.10
27.25
34.19
43.26

0.39
0.61
0.94
1.48
2.11
3.03
4.54
5.84
7.34
9.55
12.07
14.94
18.88
23.30
29.22
36.99

0.33
0.51
0.79
1.27
1.78
2.57
3.81
4.93
6.18
8.05
10.18
12.59
15.94
19.59
24.62
31.15

0.28
0.43
0.67
1.06
1.48
2.14
3.17
4.12
5.13
6.74
8.51
10.50
13.29
16.34
20.49
25.94

0.23
0.36
0.56
0.88
1.24
1.78
2.64
3.40
4.26
5.56
7.05
8.65
10.98
13.53
16.95
21.48

SDR 26
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STANDARD FOR HIGH-DENSITY
POLYETHYLENE PIPE FOR CONDUIT PIPE

PIPE SPECIFICATION

      

       

     
    

          

   

ทอโพลีเอทีลีนชนิดความหนาแนนสูง (HDPE)
สำหรับใชเปนทอรอยสายไฟฟา

1. HDPE Conduit Class-I shall be in place of Main Duct (ทอ Main จะใชทอ HDPE CONDUIT CLASS - I)
2. HDPE Conduit Class-II shall be used in place of Bends 90 and Conduit Pipe for aboveground installation / or according to specified funcion
   (ทอโคง 90 องศา และ ทอที่ติดตั้งบนพื้นจะใชทอ HDPE CONDUIT CLASS - II หรือผลิตตามแบบของหนวยงาน) 
3. HDPE Conduit Pipes are accordingly produced to Metropolitan Electricity Authority (MEA) engineering’s specification and according
   to DIN 8074/75-1999 PE80 or TIS 982-2556 standard for HDPE pipe
   (ทอรอยสายไฟฟา HDPE ผลิตตามแบบขอกำหนดทางวิศวกรรมของการไฟฟานครหลวงและเปนไปตามมาตรฐานการผลิตทอ DIN 8074/75/1999 PE80
    หรือผลิตตามมาตรฐาน มอก.982-2556)
4. Pipe’s wall thickness of 20 mm. is in accordance to PN10, 25 mm. and 30 mm. to PN8, referred from DIN
   (ความหนาของขนาดทอ 20 มม. อางอิงจาก PN10, ความหนาขนาดทอ 25 มม. และ 32 มม. อางอิงจาก PN8 ตามมาตรฐาน DIN 8074/75-1999 PE80)

17 S.R PE GROUP Co., Ltd.  Date : Apr.2020

มอก.982-2556 ISO 9001-2015
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CONDUIT FITTINGS

       
   

     

         

)B GNILPUOC( B - า้ฟฟไอ่ตอ้ข)A GNILPUOC( A - า้ฟฟไอ่ตอ้ข

อุปกรณขอตอทอรอยสายไฟฟา

3. The company reserves am endment of size measurement for technical production suitability
   (ทางบริษัทฯ ขอสงอนสิทธิ์ในการปรัขนาด เพื่อความเหมาะสมดานเทคนิคการผลิต) 

1. Product specification subjects to the unit of millimeters (mm.) (ขนาดมิติของอุปกรณมีหนวยเปนมิลลิเมตร) 
2. R = thread’s (inch), TPI = threads perinch (R คือขนาดของเกลียว (นิ้ว) และ TPI คือ จำนวนของเกลียวตอความยาวหนึ่งนิ้ว)

4. Coupling A and B are accordingly produced to Metropolitan Electricity engineering’s specification
   (อุปกรณขอตอ A ขอตอ B ทอรอยสายไฟ HDPE ผลิตตามแบบขอกำหนดทางวิศวกรรมของการไฟฟานครหลวง) 

18 S.R PE GROUP Co., Ltd.  Date : Apr.2020

มอก.982-2556 ISO 9001-2015
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HDPE CONDUIT FITTING

     

       
          

อุปกรณขอตอทอรอยสายไฟ

19 S.R PE GROUP Co., Ltd.  Date : Apr.2020

1. Main duct shows the size of inner and outer diameter for HDPE duct (ทอ MAIN จะแสดงเสนผาศูนยกลางภายนอก และ ภายในสำหรับทอ HDPE)
2. The company reserves am endment of size measurement for technical production suitability
   (ทางบริษัทฯ ขอสงอนสิทธิ์ในการปรัขนาด เพื่อความเหมาะสมดานเทคนิคการผลิต) 
3. HDPE Conduit Bends 90 are accordingly produced to Metropolitan Electricity engineering’s specification
   (อุปกรณทอโคง 90 องศา รอยสายไฟฟา HDPE MEA : ผลิตตามแบบกำหนดทางวิศวกรรมของการไฟไฟานครหลวง PEA : ผลิตตามแบบกำหนดทางวิศวกรรมของการไฟฟาสวนภมิภาค) 

มอก.982-2556 ISO 9001-2015

ทอโคงไฟฟา 90ํ (BENDS 90ํ)
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BELL END SPECIFICATIONS

ปากแตร

       

20 S.R PE GROUP Co., Ltd.  Date : Apr.2020

1. The thickness of L2 distsnce must not be lower than the specified value for the strenght of the fitting
   (เพื่อความแข็งแรงของปากแตรความหนาในระยะ L2 ตองไมนอยกวาคาที่กำหนด)
2. The company may adjust dimension for appropriate proportion
   (ทางบริษัทฯ สามารถเปลี่ยนแปลงมิติไดตามความเหมาะสม) 

มอก.982-2556 ISO 9001-2015

ปากแตร Bell end Specifications
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General Guide to Chemical Resistance of HDPE Pipe
อีีพอท่งอขีมคเราสอ่ตนทราก

TECHNICAL INFORMATION
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tc = aqucous solution in all conccntration (สารละลายทุกๆความเข็มขน)
D = discolouration (สีเปลี่ยน)
sat = saturated aqucons solutions at 20C (สารละลายในอิ่มตัวที่ 20 องศาเซลเซียส)
a = aqucons solutions (สารละลาย)
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ๆงา่ตดินชอ่ทบกั EPDH อ่ทงอขิตับมสณุคบยีทเบยีรปเราก

 

 

 

  

   

  

   

 

 

    

   

 

   

 

Fea tures  HDPE Pipe PVC Pipe AC Pipe  

TECHNICAL INFOMATION

1.น้ำหนักทอ (Weight)
 (ความหนาแนนของน้ำ =1,000./ลบม.)

2.การขนสง (Transpordtation)

3.การโคงงอ (ฺBending)

4.ความเสียดทานการไหลของน้ำในทอ
 (c=คาสัมประสิทธิ์การไหลของน้ำในทอ)
 (Waterlow Roughness)

5.ความเร็วของคลื่นความดันในทอ
 (Velocity of innee Pressure)
6.ทนแรงดันสูงสุด (Resistance)

7.ทนอุณภูมิสูงสุด (Temperature)

8.อายุการใชงานสูงสุด (Lifetime)

9.ผิวภายในทอ (Inner Surface)

10.ความทนทานตอสารเคมี (Chemical-resistant)

เบา (ความหนาแนน ~ 955 กก. /ลบม.)
(ลอยน้ำ)
Light-weighted (density:955 kg/m)³

เบา (ความหนาแนน ~ 1430 กก. /ลบม.)
(ลอยน้ำ)
Light-weighted (density:1430 kg/m)³

หนกกวาทอ HDPE 2-3 เทา
(ความหนาแนน ~ 2450 กก. /ลบม.)
-x2-3 heavier than HDPE pipes

หนกกวาทอ HDPE 7-8 เทา
(ความหนาแนน ~ 7,000-7,800กก. /ลบม.)
-x7-8 heavier than HDPE pipes

น้ำหนักเบา บรรทุกไดมากกวา สะดวกใน
การขนสำหรับทอขนาดเล็กกวา 140 มม.
สามารถขดเปนมวนได

น้ำหนักเบา บรรทุกไดมากกวา สะดวกใน
การขนสง ไมสามารถขดเปนมวนได

ตองเตรียมอุปกรณในการยก และจัดวางโดย
ตองระมัดระวังเปนพิเศษ เพราะทอมักแตก
หักได

น้ำหนักมาก ตองเตรียมอุปกรณในการยก
และ จัดวาง

-no more than 140 mm.
of bending pipes are portable

lifting equipment and laying arrangement
are carefully monitored due to a fragile pipe

heavy weight requires lifting and
laying equipment

C ~ 150 C ~ 150
C ~ 100 (สำหรับทอที่ใชไปนานๆ)

ได 25 ~ 40 เทาของเสนผาศูนยกลางของทอ

C ~ 140
C ~ 100 (สำหรับทอที่ใชไปนานๆ)

C ~ 120
C ~ 100 (สำหรับทอที่ใชไปนานๆ)

ไมได ไมได ไมได

200 ~ 400 เมตร / นาที

C=150/ C=100 (for a longer pipe’s usage) C = 140 (for new pipe)
C = 100 (for a longer pipe’s usage)

C = 120 (for new pipe)
C = 100 (for a longer pipe’s usage)

200 ~ 400 เมตร / นาที 600 ~ 800 เมตร / นาที 1,000 ~ 1,200 เมตร / นาที

25 กก. / ตรซม. 13.5 กก. / ตรซม. 25 กก. / ตรซม. 25 กก. / ตรซม.

-40 ถึง 80 ํC 0 ถึง 65 ํC 30 ถึง 45 ํC 100 ถึง 300 ํC
25 kg./cm² 13.5 kg./cm² 25 kg./cm² 50 kg./cm²

-40 to 80 ํC

-25-40x of the diameter non-bendable non-bendable non-bendable

-c= 150

200-400 meter/second 200-400 meter/second 600-800 meter/second 1,000-1,200 meter/second

0 to 65 ํC 30 to 45 ํC 100 to 300 ํC
>50ป( Test : DIN 8074 / 75 ) 10 - 20ป 10 - 30ป
> 50 years > 30 years

>30ป
10-20 years 10-30 years

ไมเปนสนิม และ ไมจับคราบหินปูน ไมเปนสนิม และ ไมจับคราบหินปูน มีคา Water Albsirbion = 20%
(จับคราบหินปูน)

ไมเปนสนิม และ จับคราบหินปูน
No corrosion and plaque

contains plaque(water absorption = 20%)
No corrosion and plaque contains corrosion and plaque

ทนตอสารเคมี กรด ดาง ไดดี ทนตอสารเคมี กรด ดาง ไดดีเวนบางชนิด ไมสามารถทนตอการกัดกรอนจากสารเคมี ไมสามารถทนตอการกัดกรอนจากสารเคมี
High resistance to chemical, acid, alkali High resistance to particular types of 

chemicalacid, alkali
Non-resistance to chemical, acid, alkali Non-resistance to chemical, acid, alkali

11.ความตานทานตอการสึกกรอน
  (Corrosion-resistant)

12.ความทนทานตอการกระแทก (ใชงานที่รม)
  (External Collision) /Pressure (Indoor)
13.ความทนทานตอการกระแทก (ใชงานกลางแจง) 
  (External Collision) /Pressure (Outdoor)
14.ความยือหยุนตัว (Flexibility)

15.ความปลอดภัยในการใชเปนทอน้ำดื่ม 
  (Standard)

สูง และ ยังทนตอสภาพแวดลอม สูง นอย และ ทนทานตอกรด,เกลือในดินไดนอย ไมสามารถทนตอการกัดกรอนจากสารเคมี

ทนตอการกระแทกไดดี ไมราวหรือ แตกหัก ทนตอการกระแทกได แตกหักงาย ทนตอการกระแทกไดดีมาก

ทนตอการกระแทกไดดี ไมราวหรือ แตกหัก ตวามทนทานตอการกระแทกลดลง (เปราะ) แตกหักงาย ทนตอการกระแทกไดดีมาก

สูง จึงสามารถที่จะรับความดันที่เพิ่มขึ้น
เนื่องจากการกระแทกของน้ำ(Water Hammer)ไดดี

นอย ไมมี ไมมี

มีมาตรฐานรับรองระบุใหใชเปนทอน้ำดื่มได
ตาม มอก.982-2548

มีมาตรฐานรับรองระบุใหใชเปนทอน้ำดื่มได
ตาม มอก.17-2523

ใชเปนทอน้ำดื่มได ใชเปนทอน้ำดื่มได

Very high, resistant in surrounding
environment

High Low resistance to saltation Low 

High, no crack High Fragile Very high

High, no crack Lower resistance to external pressure Fragile Very high

High bending factor supports a stronger
resistance to higher pressure (water hammer)

Low None None

well-accredited under TIS982-2013 accredited for utility water supply system
None  None

16.ความปลอดภัยในการใชทอน้ำดื่มระยะยาว
  (Safety in Drinking Water)

17.การเชื่อมตอทอ (Joining method)

18.การวางทอใตดิน (Underground piping)

19.ระยะเวลาการทำงาน (การเชื่อมตอทอ ขนาด
  100 มิล (4นิ้ว) ระยะทาง 1,000 เมตร 
  โดยสภาวะ (Working period)

20.คาใชจายในการติดตั้ง ในกรณีจากขอ 19 
  (ไมรวมอุปกรณเชน วาลว , ปั้ม) 
  Installation cost (excluding valve, pump)

ความปลอดภัยสุง : ไมมีสารเปนพิษปนเปอน
ออกมากับน้ำ

มีสาร VCM ซึ่งเปนสารกอมะเร็งในมนุษย
หากไดรับติดตอกันเปนระยะนาน

มีสารสวนประกอบของซีเมนตปนเปอน มีสวนประกอบของสนิมปนเปอนออกมากับ
น้ำ

high safety, no toxic substances
contaminated from the water

Contains VCM, a human carcinogen Cement component contaminated
with water

The components of rust are contaminated
with water

- เชื่อมตอดวยความรอน (Butt Fusion)
- เชื่อมแบบสวมดวยความรอน (Socket Fusion)
- เชื่อมแบบสวมดวยไฟฟา (Electro Fusion)
- ขอตอแบบสวมอัด (Compression Fitting)
- ขอตอสวมดัน (Push - in Fitting)
- ขอตอเกลียว (ใชภายในอาคาร)

- ตอดวยแหวนยาง (Rubber Ring Joint)
- น้ำยาเชื่อมประสาร
- Mechanival Joint

- ตอดวยแหวนยาง (Rubber Ring Joint)
- ขอตอจีโบลท

- เชื่อมประสารดวยโลหะ
- ขอตอเกลียว
- Mechanival Joint 

การเชื่อมทอสามารถทำไดบรเวณผิวจราจร และ
เชื่อมเปนชวงยาวๆ และจึงคอยวางทอลงในระดับ
ความลึกที่ตองการ

ปกติเชื่อมตอทอในรองดิน ตองเตรียมอุปกรณยก และ จัดวาง และปด
หนาดินใหกวางเพื่อทำการเชื่อมตอทอ
ในรองดิน

ตองเตรียมอุปกรณยก และ จัดวาง และปด
หนาดินใหกวางเพื่อทำการเชื่อมตอทอ

สามารถที่จะใชทอความยาว 100 เมตรได ดังนั้น
จุดเชื่อมตอทอจึงนอยประมาณ 12 จุด สามารถ
ทำงานไดรวดเร็ว ใชระยะเวลาประมาณ 1 วัน

เมื่อใชทอความยาว 6 เมตร ทำใหมี จุดเชื่อม
ตอมาก ประมาณ 169 จุด ใชระยะเวลา
ประมาณ 2 วัน

เมื่อใชทอความยาว 5 เมตร ทำใหมี จุดเชื่อม
ตอมาก ประมาณ 202 จุด ใชระยะเวลา
ประมาณ 5 - 6 วัน

เมื่อใชทอความยาว 6 เมตร ทำใหมี จุดเชื่อม
ตอมาก ประมาณ 169 จุด ใชระยะเวลา
ประมาณ 5 - 6 วัน

ใชทอพี.อี เปนเกณฑการเปรียบเทียบเทากับ 100 %
(เชื่อมตอชนดวยความรอน)

ประมาณ 200 - 250 % 
(ตอดวยน้ำยาเชื่อมประสาร)

ประมาณ 500 - 600 % ประมาณ 500 - 600 %(ตอดวยขอตอเกลียว) 

คุณสมบัติ ทอ HDPE ทอ PVC ทอ ซีเมนตใยหิน ทอเหล็กเหนียว
Feaures HDPE Pipe PVC Pipe AC Pipe SteelPipe

welding on a longer distance aboveground
placing pipe on a desired depth

Connect the pipe in the soil groove

Prepare lifting and placing equipment.
Open the soil wide to make a connection
in the furrow.

Prepare lifting and placing equipment.
Open the soil wide to make a connection
in the furrow.

only 1-day working period: 12 connecting
points with pipe’s length per section
at 100 m. longI

2-day working period of 169 connecting
points from 6-meter pipe’s length 
per section

5-6 day working period of 202 connecting
points from 5-meter pipe’s length 
per section

5-6 day working period of 169 connecting
points from 6-meter pipe’s length 
per section

HDPE pipe as a comparing criterion
equally at 100% (by heat)

approximately 200-250% (by binder)
approximately 500-600% (by rubber ring) approximately 500-600% 

(by threaded joints)




